ATl-Teras panostaa tuotannon
automaatioon ja vihreaan siirtymaan

ATl-Terds Oy on Jokioisissa toimiva metallialan
perheyritys, joka on tunnettu laadukkaasta
monipuolisesta terasalan alihankintatuotannostaan
sekd omasta tuotevalikoimasta.

ATl-Terdksen tunnetuimpia tuotteita ovat Hieta-
Heikki-hiekoituskauhat ja ATI-tuotemerkilla
valmistetut hiekoittimet, hiekoitinvaunut ja
kaivinkoneen peravaunut. Yrityksen toimintaa ja
laatua ohjaavat 1S0 9001 ja 3834-2-sertifikaatit.

10:n varrella ja kuljetusyhteydet eripuolille Suomea ovat

erinomaiset. Yrityksen vetovastuussa toimii toisen polven
yrittdjd, diplomi-insinédri ja kansainvélinen hitsausinsindori (IWE)
Mika Juvankoski. Mika on jatkanut yrityksen toimivaa periaatetta,
jossa toiminta perustuu monipuolisen ja insinddriosaamisen yhdis-
tédmiseen laadukkaaseen tuotantoon. ATl-Terdksen tiloissa valmistet-
tujen tuotteiden laatuun panostetaan.

"Yrityksemme joustava toimintamalli takaa asiakkaillemme ali-
hankintakapasiteettia, kun sitd tarvitaan. Meille on kunnia-asia toi-
mittaa tuotteet sovittuna ajankohtana ja siitd on pidetty kiinni’,
Juvankoski sanoittaa toimintaperiaatteitaan.

ATl-Terdksen omat tuotteet ovat ennen valmistusta kdyneet lapi
lujuus- ja tehokkuuslaskelmat, jolloin voidaan olla varmoja siitd, ettd
tuotteet tarjoavat kéyttdjilleen parhaan mahdollisen hyodyn.

A Tl-Terdksen nykyaikaiset toimitilat sijaitsevat aivan valtatie

Vahva panostus hitsausautomaatioon
Tuottavuus, taloudellisuus ja tarkoituksenmukainen laatutaso ovat
avainasemassa nyt ja tulevaisuudessa. Vastatakseen ndihin haastei-
siin yritys on investoinut uuteen robottihitsausasemaan.
"Investoimalla moderniin hitsausautomaatioon olemme kilpai-
lukykyisida monipuolisten tuotteiden ja vaativien rakenteiden val-
mistuksessa, sekd varmistamme muun tuotannon tehokkuuden ja
tahtiaikaisuuden saaden hyotysuhteen mahdollisimman korkeak-
si. Lopputuotteemme on laadukas ja voimme vastata myds tulevai-
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suuden haasteisiin, kuten tydvoiman saatavuuteen ja ilmastotavoit-
teiden vaatimuksiin’, kertoo Mika Juvankoski.

Investointi moderniin hitsausautomaatioon on osa perheyrityk-
sen laajamittaista kehitysprojektia ja prosessien uudistamista. Ro-
bottiasemalla voidaan lisatd tuotannon kapasiteettia vastaamaan
kasvanutta kysyntaa markkinoilla valmistaessa perheyrityksen omia
tuotteita sekd sopimusvalmistuksena valmistettavia monipuolisia
osia ja laitekokonaisuuksia. Modernia teknologiaa hyddyntéva tuo-
tantoratkaisu tulee merkittavasti tehostamaan ATl-Terdksen omien
tuotteiden valmistusta seka sopimusvalmistuksen ja vaativien tuot-
teiden valmistuksen lisddmistd tuotannossa.

"Investointipddtdstd tehdessa erityinen painoarvo laskettiin in-
vestoinnin mahdollisimman hyvaan kadyttdasteeseen ja soveltuvuu-
teen monipuoliseen valmistukseen omien tuotteidemme, kuten
myds sopimusvalmistuksen osalta’, kertoo Juvankoski ja jatkaa:

"Investointi mahdollistaa hitsauskapasiteettimme monipuolis-
tuessa ja kappaleenkasittelylaitteiden kasvaessa laadukkaan ja kus-
tannustehokkaan valmistuksen ohutlevyistd aina 10 tonnin painoi-
siin ja 10 metrin rakenteisiin hyddyntden nykyaikaista viimeisinta
tekniikkaa.”

Robotin ohjelmointi suoritetaan etdohjelmointina, joka mah-
dollistaa tehokkaan ohjelmoinnin ilman kayttdkatkoja. Etdohjel-
moinnin ansiosta myds pienempien sarjojen tai yksittaisten kappa-
leiden valmistaminen robotilla tulee kannattavaksi. Perinteisesti oh-
jelmaa saatetaan ajaa "kylmdajona”jopa useita kertoja ennen varsi-
naisen hitsauksen aloittamista. Etdohjelmoinnin tarkkuuden ja kap-
paleiden kalibroinnin ansiosta tdma tydvaihe voidaan jattad jopa ko-
konaan pois.

[

Etéohjelmointindkymdi.

Laadukas hitsi sdilyttaa materiaalin ominaisuudet
Materiaalien kehittyminen ja entistd lujempien terasten merkitys
kone- ja laiterakentamisessa kasvaa. Lujien terdsten ansiosta konei-
den ja laitteiden painoa voidaan vdhentad, mikd ndkyy suoraan ma-
teriaalin kulutuksessa, hitsiainetilavuuden laskuna, valmistusproses-
sin vahentyneend energian tarpeena ja loppukayttdjalld tapahtu-
neena energian saastona esimerkiksi laskeneessa polttoaineen ku-
lutuksessa.

"Tassa monipuolisessa kentdssa vaaditaan hitsausrobotilta ja vir-
taldhteeltd yha enemman monipuolisuutta ja tarkkoja saatémah-
dollisuuksia. Robottimme on varustettu Froniuksen TPSi600-virta-
lahteelld, CMT-hitsausvarustuksella, joiden ansiosta samalla robotil-
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Kuvassa ylhddlld a8-piendliitos ja alhaalla 2 mm levyn nurkkaliitos.

la, virtalahteelld ja langalla voidaan hitsata hyvin erityyppisia liitos-
tyyppeja”

"Kuvassa olevat hitsausliitokset on hitsattu samalla robotilla, vir-
talahteella ja langalla, ne ovat kaksi hyvin erilaista liitosta, mika on
mullistavaa verrattuna aikaisemmin laajamittaisesti kdytossa ollei-
siin prosesseihin’, Juvankoski havainnollistaa. Materiaalin lujuuteen
ja muihin ominaisuuksiin vaikuttava hitsauksen ldmmaéntuonti pys-
tytdan pitdamaan maltillisina seka kuljetusnopeus tasmalleen mate-
riaalille ja vaaditulle hitsityypille oikeana, joka vaikuttaa suoraan
kappaleiden jalkikasittelyn madraan kuten koneistustarpeeseen.
"Valmistetuissa tuotteissa pystytddn saavuttamaan saastoja jalkityon
vahenemiselld, kun hitsauksen on suunnitellut ja toteuttanut am-
mattimainen konepaja standardien mukaan huolellisesti’, Juvankos-
ki kertoo.

3D-skannauksella etua monipuolisessa tuotannossa

"Perinteisen osavalmistuksen tukena olemme kayttaneet jo vuo-
sia 3D-skannausta. 3D-skannauksen avulla pystymme tarkistamaan
valmistetun kappaleen mittatarkkuuden tai valmistamaan 3D-mal-
lin kappaleesta, josta sita ei ole olemassa.”

"Toiminnan tukena on myds 3D-tulostus. Kdytamme MJP-teknii-
kalla olevaa tulostinta, joka mahdollistaa erittdin mittatarkkojen ja
teravapiirteisten kappaleiden tulostamisen. Toistaiseksi tata on hyd-
dynnetty ldhinna yrityksen omissa tuotteissa, mutta mielellamme
valmistamme osia myds yrityksen ulkopuolelle’, Juvankoski kertoo.

Kasvava alihankintakapasiteetti
investointi tulevaisuutta varten

Pitkdaikaiset kumppanuussuhteet ovat ATl-Terdksen toiminnan
ydinta, mutta kasvava kapasiteetti mahdollistaa myds uusien kump-
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Kuvassa 3D-skannauksen avulla hankalat geometriat voidaan
taltioida ja verrata olemassa olevaan CAD-malliin tai luoda téysin uusi
CAD-malli, mitatun geometrian perusteella.

panuuksien kasvattamisen. ATl-Terds pystyy tarjoamaan tasausta
asiakkaidensa tuotantoon ja pullonkauloihin omalla toiminnallaan.
Lisdksi tontin laaja koko mahdollistaa myds tilojen kasvattamisen
toiminnan kasvun niin vaatiessa.

"Kotimaisuustasomme ja hankintaketjumme pitda toimitusai-
kamme maltillisina seka alihankintatdissa etta omissa tuotteissam-
me ja tutustumismahdollisuus eri tuotteisiimme jarjestyy aina tar-
vittaessa tehtaallamme Jokioisissa’, sanoo Juvankoski.

ATI-Terds tahtaa kestavyyteen

ATl-Terds on yksi Suomen 218 pk-yrityksestd, jotka valittiin Keskus-
kauppakamarin ensimmadista kertaa jarjestamaan llmasto-ohjel-
maan. Tammikuussa 2024 kadynnistyneen lImasto-ohjelman kautta
yrityksid autetaan ottamaan askelia ilmastotydssa.

“limastotyd on meille tarkeas, jotta jalkikasvullakin olisi hyva jos-
kus yrittaa ja elaa. Oma tavoitteemme on olla kestava ja laadukas
kotimainen kumppani, ja ilmastotyd tukee sitd’, valaisee Juvankoski.

Ohjelmassa mukana olevat yritykset saavat koulutusta, asiantun-
tija-apua ja sparrausta ilmastotydhonsa. Mika Juvankoski toteaa, et-
ta metalliala mielletdan helposti hyvin saastuttavaksi. "Materiaalim-
me on kuitenkin 100-prosenttisesti kierratettavaa. Metallin voi sulat-
taa ja kdyttaa uudelleen. Lisaksi tuotteiden kayttoika on pitka. Esi-
merkiksi hitsauslaatuun panostamalla sadstetaan seka kustannuksia
ettd luontoa’, Juvankoski paattaa. e

INFO:

ATl-Teras Oy

Mika Juvankoski

puh. 0503309 155
mika.juvankoski@ati-teras.fi
www.ati-teras.fi



	Sivu_1
	Sivu_2

